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SUPAP ZAMANLAMASI PROSEDURU

Bazi motorlarda eksantrik mili dislilerini hizalamak icin iki adet ara parga kullanmak gerekir. ( @ ( @
Ara parcalar, yariklar carklara bakacak sekilde eksantrik mili disli dislilerinin tzerine yerlestirilir. \ E \ E

Uretici: Opel / Vauxhall

Motor kodu: X10XE / X12XE / Z10XE / Z10XEP / Z12XE / Z12XEP /
Z14XEP

Ozel ekipman

- Eksantrik mili tutma aleti - No. KM-953.

Eksantrik mili konum senséru diski ayarlama aleti - No. KM-954.
Motor mili kilitleme pimi - No. KM-952.

Zincir gergisi kilitteme pimi - No. KM-955-1.

Genel 6nlemler

- Daima sasi kablosunu akiden ayirin.

- Motorun daha rahat donmesi icin bujileri sokun.

- Motoru her zaman normal dénme yoninde gevirin
(aksi belirtilmedikge).

- Pinyon veya kasnak civatalari gevsetildiginde motoru

engellemek igin yukarida belirtilen 6zel ekipmani
KULLANMAYIN.

- Sikma torklarina dikkat edin.

- Takilmissa: S6kmeden 6nce motor mili konum sensérinin
konumunu not edin.

- Eksantrik milini veya diger pinyon dislileri cevirerek motor
milini cevirmeye CALISMAYIN.

- Triger zinciri s6kulmus iken motor milini veya eksantrik
milini CEVIRMEYIN.

Supap zamanlamasi prosediiru

- Motor milini 1 Nolu silindirdeki birinci TDC (UON) isaretine kadar
cevirin @.

- Motor blogu kapagini ¢ikarin.

- Kilitleme pimini motor miline yerlestirmek mimkuan oluncaya
kadar motor milini saat yéniinde yavasca cevirin @.
Alet No. KM-952.

- Tutma aletini eksantrik millerinin arkasina yerlestirin €.
Alet No. KM-953.

- Eksantrik mili konum senséri diski ayar aletini takin @.
Alet No. KM-954.
- On triger zinciri muhafazasi kapagini cikarin @.
- Zincir gergisini bastirin ve aletle bloke edin @. Alet No. KM-955-1.
- Gerekirse, supap zamanlamasi konumunu ayarlamak igin
her bir eksantrik mili dislisinin civatasini gevsetin @.
- Eksantrik mili pinyon dislilerine yeni civatalar takin @.
- Her bir eksantrik mili pinyon dislisi Gzerindeki civatayi asagida
gosterildigi gibi sikin 0:
* Ilk stkma - 10 Nm.
+ Ikinci sikma - 50 Nm + 60°.
- Motor mili kasnagi civatalarini 8 Nm torkla sikin @.
- Motor mili kasnagi icin yeni bir merkez civata takin.

- Motor mili kasnag icin merkez civatasini sikin @.
Sikma torku: 150 Nm + 45°.

- Motor blogu kapagini yeniden takin. Sikma torku: 50 Nm.

- On triger zinciri muhafazasi kapagini yeniden takin @.
Sikma torku: 50 Nm.

Daima triger zinciri
dislisi kapagi
kegesini degistirin.

(8 Nm) (150 Nm + 45°)

Bu yayinda yer alan talimatlar, tavsiyeler ve bilgiler buyuk bir titizlikle hazirlanmustir.
Marelli Aftermarket Italy S.p.A., bagl sirketleri/yan kuruluslari adina ve namina, burada yer alan bilgilerin yanlis yorumlanmasindan kaynaklanan
hasarlardan dolayi herhangi bir sorumluluk kabul etmez.




